 формы из термопластичного эластомера (ТПЭ) для изготовления
декоративных бетонных, гипсовых и полимерных элементов
ВНИМАНИЕ! ПЕРЕД ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ДАННЫХ ФОРМ НЕОБХОДИМО ОЗНАКОМИТЬСЯ СО ВСЕМИ ПУНКТАМИ ДАННОЙ ИНСТРУКЦИИ и ИСПОЛЬЗОВАТЬ ФОРМЫ В ТОЧНОМ СООТВЕТСТВИИ СО СПОСОБОМ ПРИМЕНЕНИЯ В ТЕЧЕНИЕ ВСЕГО СРОКА ЭКСПЛУАТАЦИИ!
Применение:
· данные формы предназначены для изготовления декоративных элементов из бетона, гипса, полимеров и смол.
Описание материала:
· данные формы изготовлены из термопластичного эластомера (ТПЭ);
· материал форм может иметь различные цветовые окрасы.
Технические параметры:
	Параметр
	Значение
	Единица

	Твердость материала по Шор
	45
	А

	Плотность материала
	до 1,15
	г/смЗ

	Прочность на разрыв
	12
	Мпа

	Относительное удлинение при разрыве
	600
	%

	Угловая прочность на разрыв
	24
	Н/мм

	Прочность на расщепление
	6
	Н/мм


Способ применения:
· перед первым использованием формы не требуют подготовительных работ;
· формы не требуют применения разделительной смазки;
· формы позволяют использовать все техники окраски камня, так как удерживают цветную маску на лицевой поверхности;
· извлечение изделий из форм производится не более чем через сутки после заливки в них бетонной массы, так как изделия в форме НЕ ДОЛЖЫ ПЕРЕСЫХАТЬ;
· СТРОГО ЗАПРЕЩАЕТСЯ применение пропарочных камер;
· температура окружающей среды, в которой происходит созревание изделий, не должна превышать 38 °С с влажностью не менее 85%;
· плотность бетонной массы не должна превышать 2600 кг/мЗ. КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩАЕТСЯ применение бетонных масс со стальной фиброй;
· извлечение изделий из форм производится вручную, без применения приспособлений (шпатели, отвертки и т.п.), способных повредить структуру формы.
Уход за формами:
· ВНИМАНИЕ! После каждых 10 оборотов формы необходимо промыть теплой водой с мыльным раствором и высушить. СТРОГО ЗАПРЕЩАЕТСЯ применение для мытья форм агрессивных кислотных и щелочных средств, а также замачивание;
· хранить формы необходимо промытыми и высушенными в небольших стопках (не более 5 форм), не допуская свисания и искривления форм.
В случае, если формы не задействованы в производстве, необходимо произвести их консервацию:
1. Промытые и высушенные формы покрываются вазелиновым маслом, складываются на стеллажи с обязательной промежуточной прокладкой каждого слоя жестким картоном.
2. НЕ ДОПУСКАЕТСЯ хранение под открытым солнечным светом и в помещениях  с повышенной температурой (выше 35 °С).









