    ЭЛАСТОЛЮКС  ПЛАТИНУМ – 10/15/23/33/40
Эластолюкс платинум -  Двухкомпонентный силиконовый компаунд  на основе платинового катализатора для изготовления гибких литьевых форм любой сложности.  Основные свойства : 

- Отсутствие усадки (особенно важно для форм больших габаритов);

- Полное отсутствие запаха;

- Стойкость к агрессивным средам ( Полиэфирные и др. смолы, щелочи и т.д);

- Вследствие стойкости к щелочам, пригоден при изготовления литьевых форм для литья из бетона;
- Формы из платиновых силиконов выдерживают большее количество отливок, по сравнению с другими материалами для форм.
-  Возможность контакта с пищевыми продуктами; материалы сертифицированы.
Материал предназначен для изготовления гибких форм любой сложности для работы с бетоном, полимерной глиной,  пищевыми продуктами, парафином, воском, различными видами смол и др.

Технические характеристики: 
	
	Платинум-10
	Платинум - 15
	Платинум -23
	Платинум- 33
	Платинум-

40

	Пропорция при смешивании  А:В 


	1:1 (по массе)
	1:1 (по массе)
	 1:1 (по массе)
	1:1 (по массе)
	1:1(по массе)

	Время гелеобразования   

	40 - 70 мин
	20 – 70 мин
	 До  60 мин
	До  60 мин
	40-70мин

	Время полного отверждения


	5 -24 ч
	до 24ч
	До  24 ч
	До  24 ч
	5 – 24 ч

	Вязкость  сСТ


	7000/10000
	7000/1000
	15000
	15000
	20000

	Условная прочность при растяжении до разрыва
	3,2 МПа
	4,4 МПа
	 4,4 МПа
	4,4 МПа
	3,8 МПа

	Относительное удлинение до разрыва


	600 %
	450%
	500 %
	450 %
	350 %

	Твердость по ШОРу А, 


	10
	15
	23 
	33
	40

	Цвет
	Прозрачный
	Белый
	Белый
	Белый 
	полупрозрачн

	Прим.
	Легко рвется в местах повреждений.

Формы не выворачиваются

наизнанку !!!
	
	
	
	


Технология работы с Эластолюкс Платинум:
- Выдержать части А и Б в тепле при перевозке или хранении в холодное время в течении суток.
- Перед смешиванием размешать части А и Б(весь объем!)  по отдельности. В чистой полимерной таре, чистой деревянной (стеклянной, полимерной)   палочкой или шпателем. 
- Отвесить одинаковые массовые части компонента А и компонента В и равномерно, тщательно перемешать в чистой полимерной таре,  деревянной палочкой не более 4 минут!!! ( При более длительном смешивании смесь может не застыть!!!) Рекомендуем технологию двойного смешивания!
- Температура воздуха и компонентов при полимеризации должна быть не ниже 25°С (оптимально  30˚С ). Температура по термометру, а не по ощущению!!!!!!

Скорость застывания зависит от t среды, t самих компонентов, влажности мастер-модели. (Возможно смешивание холодных  компонентов, но полимеризация обязательно при 25 -30 °C)
- Для ускорения застывания можно перед смешиванием  прогреть части А и Б, опуская емкости в теплую воду, но не более 35˚С.
- Силиконы на платиновой основе требуют высокой точности при дозировке компонентов А и В.

Нарушение соотношения компонентов либо плохое перемешивание может привести к неполной полимеризации компаунда. При смешивании снимайте материал со стенок емкости!

- Всегда !!! перед использованием всей массы платинового силикона  делайте пробную отливку некоторой  части материала.
-  Не использовать платиновый силикон при температуре ниже 25°С, так как в этом случае может не произойти полного застывания!!!
-  Не использовать платиновый силикон с  амино-серо- и олово-содержащими материалами, компоненты которых вступают в реакцию с компонентами компаунда, так же несовместимость наблюдается с латексом, некоторыми видами дерева,  оловянными силиконами, некоторыми марками пластиков и смол для 3Д печати и др. В ряде случаев изоляция поверхности невозможна в силу реакционной способности материала.

- Не использовать металлическую тару для перемешивания и не смешивать металлическими предметами. Будьте особенно осторожны при работе с пластилинами, так как в некоторых пластилинах могут содержаться вещества, реагирующие с некоторыми из компонентов платинового силикона вследствие чего материал не застывает. Всегда делайте пробную отливку силикона для форм.
- При использовании вакуумной камеры, вакуумируйте материал не дольше чем 3 минуты. Более продолжительное вакуумирование приводит к удалению из смеси некоторых летучих компонентов, поэтому материал не застынет!!!

Силиконовый компаунд «Эластолюкс Платинум» поставляется в таре по 1 кг (по 0,5 кг комп. А и комп. В) и по 2 кг.

ТУ 20.59.59-002-0106039652-2017
Тел.     +7(978) 715-02-97

                http://form-trade.ru/
