                                СИЛИКОНОВЫЙ КОМПАУНД 
«ЭЛАСТОФОРМ-Т»
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ. Компаунд «ЭЛАСТОФОРМ-Т» предназначен для изготовления гибких литьевых форм, используемых для тиражирования копий изделий несложной конфигурации. Предназначен для изготовления простых форм без отрицательных углов и небольшого количества отливок. Литьевые формы из «ЭЛАСТОФОРМА-Т» могут эксплуатироваться длительное время при температурах не выше 200°С. Использование форм при температурах выше 200°С через определенное время приводит к потере эластичности. Нагрев выше 250°С не рекомендуется. «ЭЛАСТОФОРМ-Т» представляет собой текучую композицию молочного цвета. Поставляется в виде основы в комплекте с катализатором. Отверждение компаунда «ЭЛАСТОФОРМ-Т» происходит при комнатной температуре до резиноподобного состояния в течение 24 часов. Время жизни от 15 до 30 минут в зависимости от температурных условий и количества катализатора.
             ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТЫ. Поверхность оригинала, с которого снимается форма, должна быть предварительно обезжирена, очищена от загрязнений, ржавчины и обработана порозаполнителем и/или разделительным составом.
Тщательно перемешивается  ВСЯ основа(1или 5 кг) без добавления катализатора, затем необходимое вам количество ( 100 весовых частей основы и 1,7-2,5 весовых частей катализатора (на 1 кг основы - 17-25 грамм катализатора) помещают в чистую емкость и перемешивают до полного равномерного распределения катализатора в основе. Рекомендуем применять технологию двойного смешивания!

 Не используйте сразу весь катализатор! Это может привести к моментальному схватыванию смеси! Точно соблюдайте пропорцию смешивания!  Смешивание не должно происходить при температуре выше 35°С, т.к. в этом случае сокращается время жизни компаунда. Полученной смесью обрабатывают и заливают оригинал изделия и выдерживают при комнатной температуре 16-24 часа. При более низкой температуре время отверждения увеличивается. Возможно тепловое ускорение процесса отверждения, но не выше 60°С. Время жизни компаунда 10-30 минут в зависимости от количества катализатора, температуры и влажности воздуха. Полные прочностные характеристики достигаются компаундом в течении 72 часов.
Внимание! Для достижения максимальных прочностных характеристик готовым изделием, компоненты перед смешиванием необходимо выдержать при комнатной температуре в течении суток. Максимальная прочность на разрыв достигается при температуре компонентов перед смешиванием 24°С
При температуре материала и окружающего воздуха ниже 22˚С процесс отверждения сильно замедляется, материал не застывает!

ВСЕГДА!!! Делайте пробную отливку небольшого количества материала.

               https://form-trade.ru/
    +7(978) 715-02-97

Характеристики силикона для форм Эластоформ-Т:

	Пропорция при смешивании А:Б (измерялось при t 25C)
	100:1,7 – 2,5

	Время гелеобразования (измерялось при t 25C)
	10 – 20 мин.

	Время полного отверждения
	24 ч.

	Вязкость сСТ
	25000

	Условная прочность при растяжении до разрыва
	2,8 МПа

	Относительное удлинение при разрыве
	290 %

	Твердость по Шору А
	25

	Линейная усадка
	0,6 - 0,8 %

	Термостойкость - 200 °С
	продолжительно


 

 

Общие рекомендации использования силикона для отливки форм:
t воздуха и компонентов должна быть не ниже 22-25°С. Скорость застывания зависит от t среды, t самих компонентов, влажности мастер-модели и количества катализатора. Перед использованием всей массы жидкого силикона всегда! делайте пробную заливку малой части материала.
 

При использовании мастер-моделей из пористых материалов требуется обработка разделительным составом (воск, вазелин, парафин). Мастер-модель и опалубка должны быть сухими.
 
Компоненты требуют точной дозировки! Используйте весы!  В комплекте поставки имеется излишек катализатора, добавляйте нужное количество катализатора обязательно в пределах нормы.
 

!!!Не использовать формовочный силикон при t ниже 22°С, так как в этом случае может не произойти полного застывания. Выше t среды – меньше катализатора и наоборот.

 

 Силикон не затвердел?
Есть только 3 причины неотверждения силикона:
1. Неправильно добавлен катализатор.

2. Не достаточно тщательно перемешана основа и катализатор.

3. Температура среды, силикона или катализатора меньше 22 °С.

